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CAP HORI

The Cape Horn was one of those rare five-
masted sailing vessels which confronted the
ultimate test for sailors, successful passage of
which made them « cape-horners ». Such
ships were mainly designed to transport coal,
cement and various European manufactured
goods to the Pacific coast of South America,
from which they returned with sundry fertili-
zers, nitrates and guano. This type of ship
was first built in the 1880s, and enjoyed
remarkable fame right up to the advent of
steam ships. The « Cape Hom » was a five-
masted ship with an overall length of
148,20 m, a water-line beam of 16,40 m, a
draft of 8,30 m, and total sail surface of
5,580 sq.m. It could carry 1,150 tons, requi-
red 48 crew and officers, and could do seven-
teen knots in good trade winds. Bordeaux
was the port of registry for a number of these
such vessels. As to the cape itself, Cape Horn
is a sheer cliff, 580 meters high, which marks
the southernmost point of South America.
Strong gusts of wind can spring up from
anywhere, the passage is cluttered with reefs
and shoals, and is also subject to numerous
coastal currents.

Le Cap Horn est 1'un de ces rares cing mats
qui affrontérent l'ultime épreuve, celle qui
devait faire du marin un confirmé, un Cap-
hornier. Les navires cap-horniers étaient prin-
cipalement destinés au transport de charbon,
du ciment et de produits manufacturés divers
de I'Europe vers I'Amérique du Sud Cété
Pacifique; et de divers engrais, nitrates et
guano au retour. Ce type de bateau fut
constuit 4 partir des années 1880 et connut
une gloire remarquable jusqu'a l'arrivée des
vapeurs. Le « Cap-Horn », est un cing mats
barque d'une longueur hors-tout de 148,20 m,
d'une largeur de 16,40 m a la flottaison pour
un tirant d'eau 8,30 m et d'une superficie de
5580 m2 de voilure. Ce navire pouvant trans-
porter 1150 tonnes était manceuvré par 48
hommes d'équipage et officiers a4 une vitesse
allant jusqu'a 17 nceuds sous les alizés. Cer-
tains avaient Bordeaux comme port d'attache.
Le Cap-Horn est une falaise verticale, haute
de 580 m; c'est un promontoir marquant le
point le plus austral de I'Amérique du Sud
dont les alentours sont battus par des coups
de vent de direction irréguliére, embarrassés
d'écueils et de hauts-fonds et parcourus par
de nombreux courants cotiers.

Die Cap Horn ist einer der seltenen Fiinfmas-
ter, die diese schwerste Priifung ablegten, die
aus einem Seemann einen Kap Hoorner
machten. Die Kap Hoorn-Schiffe waren
hauptsidchlich fiir den Transport von Kohle;
Ziment und verschiedener Manufakturwaren
aus Europa an die Pazifische Kiiste Siidame-
rikas bestimmt. Auf der Riickreise transpor-
tierten sie verschiedene Diingemittel, Nitrate
und Guano. Diese Art von Schiffen wurde ab
1880 gebaut und wurden bis zur Ankunft der
Dampfschiffe weltberithmt. Die Cap Horn ist
eine Fiinfmastbark mit einer Gesamtlinge
von 148,20 m, einer Breite von 16,40 mit
einem Tiefgang von 8,30 und 5580 m2 Segel.
Dieses Schiff konnte 1150 Tonnen transpor-
tieren und wurde von 48 Mann Besatzung mit
einer Geschwindigkeit bis zu 17 Knoten unter
den Passatwinden gesteuert. Einige dieser
Schiffe hatten Bordeaux als Heimathafen.
Das Kap Hoorn ist eine 580 Meter hohe
Steilkiiste. Der Felsen ist der siidlichste Punkt
Siidamerikas, der von Windstéfen aus unter-
schiedlichen Richtungen umtost wird ; er ist
von gefidhrlichen Riffen und Untiefen und
zahlreichen Kiistenstrémungen umgeben.

COULEURS RECOMMANDEES

HUMBROL / HELLER
34 34
73 73
101 101
16 16
33 33
63 63
70 70
64 64
53 53

El Cap Horn es uno de esos raros veleros de
cinco mastiles que afrontaron la dltima prue-
ba, la que debia hacer del marino un confir-
mado, un Cap-hornero. Los buques Cab-hor-
neros estaban destinados principalmente al
transporte del carbén, cemento y diversos
productos manufacturados de Europa hacia
América del Sur, Costa del pacifico, haciendo
el viaje de regreso cargados de diversos abo-
nos; nitratos y guano. Este tipo de buque fue
construido a partir de los afios 1880 y cono-
¢i6 una gloria muy notable hasto la llegada de
los buques a vapor. El « Cap Horn » es un
velero de cinco mdstiles, buque de una longi-
tud total de 148,20 m, con una anchura de
16,40 de flotacién por un calado de 8,30 y
una superficie de 5580 m2 de velamen. Este
buque podia transportar 1150 toneladas y era
manejado por 48 hombres, con tripulacién y
oficiales, a una velocidad que llegaba hasta
17 nudos por vientos alisios. Algunos de ellos
utilizaban Burdeos como puerto de fondeo.
El Cap-Horn es un acantilado vertical, de
580 m de altira ; es un promontorio que
sefiala la punta mds austral de América del
Sur, cuyos alrededores son batidos por rafa-
gas de viento de direccién irregular, plagado
de arrecifes y de fondos elevados, siendo
recorrido por varis corrientes costeras.

Imp HELLER




S
RUNER

16

NOTE : The lengths and diamaters of the threads are given in the table on page 15.
NOTA : Les longueurs et les diametres des fils sont donnés dans le tableau page 15,
ACHTUNG : Liingé und Durchmesser der Fiden sind in der Tabelle auf Seite 15 angegeben.
NOTA : Los largos y didmetros de los hilos se indican en el cuadro de ta pagina 15,

NOTA : Le lunghezze e i diametri dei [ili sono indicati nella tabella a Pagina 15.

NOTA : De lengten en diameters van de draden staan in de tabel op Pagina 15 vermeld.
MARK : Tradarnas lingder och diametrar anges j tabelien pa sid. 5.

NB : Lzngder og diametre p?i tradene opgives pa tabellen side 5.

NOTA : Os comprimentos ¢ os didmetros dos fios estiio indicados na tabela da pdgina 15,
HUOM : Lankojen pituudet ja ldpimitat ilmoitetaan sivulia 15 olevassa taulukossa.
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MANUFACTURING OF BEAUSPRIT NETS '
For net manufacturing, use 0.6 and 0.3 & wires. 2 4
1) Set the machine in E position, make a knot in Y.
2) Pass : 13 vertical wires from notch 13 to notch 37 every other
notch.
55 horizontal wires from notch 4 to notch 59.
3) Cut out according to master.

FARRICATION DE MALLAS DE BEAUPRE
Para la tabricacién de la malla, utillizar hilo de 0.6 y 0.3.
1) Poner la miquina en posicién E. hacer un nudo en Y.

FABRICATION DES FILETS DE BEAUPRE |
Pour la fabrication du filet, utiliser du fil & 0.6 et @ 0.3.
1) Mettre la machine en position L, faire un nceud en Y.

2) Pasar: 13 hilos verticales de la muesca 13 a la muesca 37 cada
2 muescas. 1
55 hilos horizontales de la muesca 4 a la muesca 59,

3) Recortar segun el patron.

2) Passer: 13 fils verticaux du cran 13 au cran 37 tous les 2 crans.
53 fils horizontaux du cran 4 au cran 59.
3) Découper suivant lc gabarit.

/
ey, Al
iy e S|
~ gl

E2
f
HERSTELLUNG DER BUGSPRICTNETZE
Verwenden Sie Fiden mit Fadenstirke 0.6 und 0.3.
1) Bringen Sie die Maschine in Stellung E und machen Sie an dem ""’r-jj
mit Y bezeichneten Punkt eincn Knoten. :—‘::———‘
T oY

37. wobei Sie jeweils eine Kerbe iiberspringen.
55 waagerechte Fiden von der Kerbe 4 bis zur
Kerbe 59.

3) Schneiden Sie das Netz auf die benotigle Grofie zurecht.

! 2) Spannen Sie : 13 senkrechte Fiden von Kerbe 13 bis Kerbe.

RN

| RN
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Table for making the shrouds
Tableau de fabrication des haubans
Tabelle fiir di: Herstellung der Wanten

Cuadro de fabricacion de los obenques

Shroud
Hauban
Wante
Ohengue

Position
Position
Position
Posicion

Start
Départ
Abfuhrt
Salida

Number ol vertical threads
Nbre de (ils ve

Anzahl vertikaler

Nim de hilos verticales

5 5 5

5

| 12 16 20|12 16 2012 16 20|12 16 20 3 |8 1113
MLK.&L;XSVEF\ICZIIES 24 29 24 29 24 29 ] 24 29 17 23

Number of horizontal threads
Nbre de fils horizontaux 45

Anzah! horizontater Fiiden 38 42 39 38

Nintero de hilos horizontales

Horizontal notches

PSR 1»38 | 1»42 [ 1»39 | 1»38 | 1»45 [1» 35

Horizontale Kerbern
Muescas horizontales

PAINTING OF THE SAILS BEMALUNG DBER SEGEL

To make the model more realistic, we recommend that you paimt Um das Modell wirklichkeitsndher zu gestaiten. raten wir. die

the sails before cutting them out. Use colour : 103 Segel vor demy Ausschnaeiden zu bemalen. Die Farbe @ 803

NOTE : Fhe bold line on each sail shows the line where it should ACHTUNG : Der dicke Strich auf jedem Segel gibt dic
be glued to the yard or spar. Klebelinie aut Stag oder Rahe an.

PEINTURE DES VOILES PINTURA DE LAS VELAS =

Pour donner plus de réalisme 4 la maquette. il est conseillé de Pura darle mayor realismo a la magueta. se recomienda pintar las

peindre des voiles avant découpage. Utiliser fa couteur : 103 velas antes de cortar, Utilicese el cotor : 103

NOTA : Le trait fort sur chague voile indique 1a ligne de collage NOTA = el trazo fuerte en cada vela indica la linea de encolado

sur la vergue ou I'étai. sobre la verga o el estay.

gu [l

: ™ CAP-HORN 3

63

PREUSSEN 1

G A

PREUSSEN 2 PREUSSEN 4
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To make the drawings ctearer, the ropes und shrouds in the pre-
vious views are not shown,
Pour plus de clarté dans le dessin tous les haubags et cordages des
vues précédentes ne sont pas représentés.
Um die Zeichnung, klarer zu gestalten. sind nicht alle Wanten und
Seile der vorhergelicnden: Ansichiten dargestelit.

Py Para mayor claridad:¢en: el dibujo no se represeman todos fos

(] obenques y: cordajes deilas vistas anteriores.
[3
" tea s
s
g58
Faa
=]
Fap
Y, g \
)
Oy 9
‘o

<9

T

F21b F24

IMPORTANT : The yards of masts ... arc shown as if aligned along the
ship’s axis. in order to make it easier to understantd: the rigging.

ATTENTION : Les vergues des mits ... sont dessinées dans l'axe du
bateaw dans fe but de faciliter I compréhension din montage des fils.

ACHTUNG : Dic Rahen der Masten ...
gescichnet, uin das Verstiinduis i die Montage der Fiden zu erleichiern

CUIDADQO : Luas vergas de los mdstiles ...
barco. con ol fin de facilitar ku comprensién del montaje de los hilos.
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NOTE : The lengths and diamaters of the Uneads are given in the table on page 15,
NOTA : Les longueurs et [ex diameétres des fils sont donnés dans Fe tableau page 15,
ACHTUNG - 1 und Durchmesser der Fliden sind in der Yabelle au

v didimetros de loxs hilos se indican en el cuadro de Ja
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To make the drawings clearer. the ropes and sheowds i the pre
vious views are not shown.

Pour plus de clanté dans Ie dessin tous les haubans of cordages des
vues précédentes ne sont pas représentés,

LUm die Zeichnung klarer zu gestalten. sind nicht alle Wanten und
Seile der vorhergehenden Ansichten dargestelie

Pura mayor claridad en el dibujo no s¢ representan todos fos
obenques y cordajes de las vistas anteriores,

NOTE

ACHTFUNG :
NOFA : Los lar

: The lengths and diamaters of the threads are given in the wble on page 15,
NOTA : Les longueurs et les diamdtres des fils sont donnés dans ke tableau p:
nge und Durchmesser der Fiiden sind in der Tabelle auf
ys y didmetros de fos hilos se indican en el cuadro de la pdgina 15,

e 15 angegeben,
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NOTE : The lengths and dismaters of the hreads are given in the able on page |
NOTA : Les lungueurs et les diamétres des fils som donnds duns le lableay
ACHTLING : Linge und Durchmesser der i iden sind in der Tabelie aul Sei mgegeben,
NOTA @ Los lurgos y didmetros de los hilos se indican en el cuadoo de fu paging 15
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Table of rigging

The various linen threads can be found i specialized model

shops and at draper's shops.

Biameter
0.30 .
0.60 .
0.90

Length of threads o be used

— Thread lengths are given in contimetres.
The thread lengths in this table are given with an allowan-
ce of approximately 10 cm beyong the length nocessary in
order 1o allow easy securing 10 the yarious esn-points.

— TFo give the rigging and shrouds a more realistic colour,
souk them in very strong tea for twenty -four hours.

Tableau des gréements

Lex différents fils de lin se trouvent dans les magasine spécia-
lisgs dans la magquettc ainsi que les mereerics.

Diumétre Longueur de tils & utiliser
0.30 . 40 m
.60 . A0m
[ U 25m

— Les longuewrs de fils sont donndes en centimetre

— Les tongueurs de fils de ce tableau sont données avec envi-
ron 1} cm en plus que la fongueur nécessaire afin de per-

mettre une tixation aisée des fils sur les différents aboutis-

sements.

— Afin de donner une teinte plus réulisie aun gréemenis et
haubans il taut laisser tremper le 1] 24 heures dans du thé
e ot

Tabelle der Takelung

Die verschiedenen Leinentiiden linden Sic in Spevzialgeschiil’
ten for Modellbau und im Kurswarenhandel.

Durchmesser Liinge der 2o verwendenden Fiden
030 .
060 .
090 L.

Die Fadenlipen sind in Zentimetern angegeben.

— Die Fadenliigen in dieser Tabelle beinhalten cine Zugabe
yoretwa 10 em, um ein leichies Befestigen der Fiiden an
den verschiedenen Endpunkten zu erméglichen.

- Um den Takelungen und Wanten cine wirklichkeitsnahe
Farbung zu verleihen, muss der FFaden 24 Swden lang in
starken Tee gekegt werden.

Tablero de aparejos

Lox differentes hilos de fino se hallan en las tiendas especiali-

zadis o mayuetas, ast como en las mercerfas,
Didmetro Longitud de los hilos a utilizar
0.30 140 m
.60 LA30m
OO0 -2.5m

— Las longitudes de los hilos se indican en“centimetros.

— Las longitudes de los hilos de este cuadro se dan con
approximadamente 10 cm de mids que el largo necesario
con el fin de permitir una ficil fijacich de los mismos en
los diferentes puntos donde terminan los hilos.

— Con ¢l fin de darle un color mds realista a los obenyues y
aparcjos. canviene dejar el hilo u remojur durante 24 horas
en un té muy fuerte.

g %S A % K A % g A g 8 A % §§ A g K A |
£403\006/009 803|806 8094 £09 003(006|809 £03.0606|609 503806 809 803 "
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A6 32 A31| J A55] C2 |sox2 D3 |a3sx2 E4 32X2 G20| 41x2 H21 40X2 H46 1060 J9 | 422 K10 | a7x2
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A10 36 A3s| | A59 25 C6 |52x2 D7 |2ax2 E8 37%2 G24|55x2 H25 20X2 H50 28X2 J13 | 40x2 K14 | 38x2
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A 37 A39] | A63 30 C10 | 48x2| D11 ja7x2 Fla H4 23%2 H29 3ox2| |H54 39x2 J17 | 50x2 K18/} s5x2
A15 35 as0| 1| ss Bi| 20 ctt 52x2v[ D12 | a8x2 Fib] 60 G4 |a7x2 H5 20X2 35X2 H55 820 J18 | 53x2 K19 | 35x2
At6 43 M1 | B2} 20 c12 52x2‘| D13 {22x2 F2a] s0 G5 |52x2 H6 | 29%2 H31 40x2 H56 820 J19 | 402 K20'| 38x2
A7 31 a2l V| 7o B3| 25 C13 | s0x2 D14 3';)(2 F2b| eo0 G6 |55x2 H7 29X2 H32 40X2 H57 820 J20 | 40x2 K2t | asx2
A18 35 A43| B4 | 30 C14 | a0x2 D15 | 41x2 F3a| 70 G7 | s0x2 H8 33X2 H33 45X2 H58 820 J21 | 42x2 K221 a7x2
A19 35 ral 1 a0 B5| 35 C15 | a5x2 D16 |42x2 F3b| 70 G8 | a1x2 Hg 39X2 H34 20X2 H59 690 J22 | a3x2 K23 | soxz )
A20 32 A4S| | B6 | 45 C16 | 48x2 D17 |45x2 Fda| 70 G9 |45x2 H10 39X2 H35 920 Heo 600 J23 | sox2 K24 | 552
~A21 50 as| 1| 70 B7 | 35 C17 | 52x2 D18 |46x2 Fab| 70 G10|4a7x2 H11 43X2 H36 20X2 H61 600 J24 | s3x2

A22 33 A7) B8 | 45 C18 | s2x2 D19 | 2ax2 F5a| 70 G1l|s2x2 H12 20X2 H37 24X2 H62 600 K1 | 3sx2

A23 33 a8l 1l a0 B10| 45 C19 | a0x2 D20 | 39x2| . F5b| 70 G12|ssx2 H13 1000 H38 30X2 He3 600 K2 | asx2

A24 33 A9] | Bi1| 35 C20|a0x2 D21 | 43x2 Féa| 60 G13|4a0x2 H14 20X2 H39 3ox2 J1 |a0x2 K3 | a5x2
RA25 32 Bi2] 45 C21|asx2 D22 | aax2 F6b| 60 G| s41x2 H15 24x2 H40 30x2 J2 |a0x2 K4 | a7x2
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Rigging machine

Example of utilization

— 5 vertical threads at notches 16 - 17 - 18- 200and 21
32 horizontal threads from notch O to notch 34

Machine 4 haubans

Exemple d'utilisation
— 5 fils verticaux aux crans 16 - 17 - 18- 20 - 21
— 32 fils horizontuux du cran (hau cran 31

Wantenmaschine

Anwendungsbeispiel
5 vertikale Fiiden in den Kerben 16 - 17 - 18- 20- 21
- 32 horizontale Fliden von Kerbe () bis Kerbe 31

Maquina a haubant

Ejemplo de utilizacion

— 5 hilos ve ales en las mucscas 16 - 17 - 18 -
—= 32 hilox horizontales de Ly muesca O a la muesca 3

Pass the thread through the groove ol lead-out Z, through
noich 16 and then buck 1o Z, then to noteh 17, and so on for
the other notches. On reaching notch 21, bring the thread back
1o the Z lead-out hole and knot it,

Passer le fil dans lu gorge du dépan
16, revenir au départ Z. repasser an 17 et ainsi de suite
pour les autres crans. Arrivé au cran 21, revenir nouer le fil
dans fe irou dépant 7.

le pusser dans le cran

Den Faden durch den Durchlass dex Ausgangspunkies Z fiih
ren, sodunn durch dié Kerbe 16, zuriick du die Kerbe 17
und so weiter durch die anderen Kerben, Bei der Kerbe 21
angelungt, den Faden wieder im Loch am Ausgangspunktl 2
Lnoten,

muesca 17 y eguidamente. para las restant .
Llegado a ka muesca 21, se vuelve al principio 2 para anudar
el hilo en el agujero.

Adjust in position C.
Régler en position C.,

In Position C einstellen.
Ajuistese en posicidn C.

Heller

w0 » L

Lead-out Z.
Départ 7.
Ausgangspunkl Z,
Punto de partida 7.

Knot a thread in the hole close to lead-out Z.
MNouer un {il dans le trou se trouvant pris du départ Z,
Einen Faden in dem |
Aniidese un hilo en el

jero yue esti cerca del comicnzo Z.

dax sich nuhe dem Ausgangspunkt Z befindet. verknoten.

L/H branch
Branche guuche
Linker Arm
Ranwa izguierdu

Knot the thread in lead-out hole Z, pass it through notch 0
{R/H branch). muke it follow the opposite branch (L/H branch}
in notech O, return 1o notch O of the R/H branch, pass the
thread around the branch and bring it out through notch |, and
0 on up o notch 31,

Nouer un fil duns le wou du dépan Z. le passer au cran O
(brunche droite). e faire suivie dans le cran O de la branche
opposée (branche gauche). revenir dans le eran 0 de Ia
branche droite. passer le fil auour de Ia branche et le faire
sortic duns ke crun | et ainsi de suite jusqu'au eran 31,

R/H branch
Branche droite
Rechier Arm
Rama derecha

Mit Hilfe eines Pinsels ulle Fiden mit fliissigem Klebstoll bestreichen
Fiiden am dussersten Rand der vertikalen s 3 hneid 3
Fiir die Herstellung der anderen Wanten die Tabelle fiir die Herstellung der Wanten aus hinzuziehen.

Einen Faden im Loch am Ausgangspunkt Z verknoten. ihn
durch die Kerbe 0 fiihren (rechter Arm). sodann durch die
onts i Kerbe O (linker Arm fithren, zur Kerbe O
des rechien Arms surickkehren, den Faden um den Arm
herumfithren und bei der Kerbe | austreten lassen. und so
weiter bis zur Kerbe 31,

Se anuda un hilo en el agujere del principie Z, se pasa en la
muesca O (rama derecha), se hace seguir en la muesca 0 de la
rama opuesta {rama izquierda), s¢ vuelve a la muesca ( de la
rama derechin se pasa el hilo alrededor de ¥ s€ saca en
la muesea 17y asi seguidamente hasta la meesca 31,

-

Using @ paintbrush, coar all the threads with liquid glue, When it is completely dry, cut the horizontal threads tlush with
the verticul ends. Then cut at the bottom as shown.

To make the other shrouds, refer to the table shroud ble.

A Taide d'un pinceau, enduire I'ensemble des fils de colle liquide. Aprés séchage complel. couper les s horizontaux au
rus des extrémes verticaux. Couper ensuite en bas comme indigué.
Pour Ia confection des autres haubans se référer au 1ableau de fabrication des haubans,

ki

Jana

Ayudiindose con un pincel, e untan todos los hilos con cola liguida. Después de completo sevado, se cortan los hilos hori-
zonkiles a ras de los extremos verticales. A continua
Para confeccionar los restantes obengues, véase el cuadro de fabricacidn de los mismos.

n. se corta por abajo tal y como queda indicado.
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Pour toute demande de SAV, connectez-vous sur notre site
www.heller.fr puls envoyez votre demande détaillée via
l'onglet «NOUS CONTACTERs,

For any request of SAV{after-sales service), please connect on
our website www.hellerfr then send us your detailed request
via the « NOUS CONTACTER=» tab.
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wch vollsitindigem Trocknen dic horizontalen
e peben unten abschneiden.
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